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Knivskolan del ett

Kniv med genomgaende tange, slida med silverholk och doppsko
TEXT: ERIK JOHANSSON, FOTO: ROLAND STROMBERG

I drets knivskola har vi bett Roland e Val av blad; vad ska kniven anvindas
Stréomberg gora en kniv med genom- till? Jake, fiske, allround eller tivling
gdende tinge dir slidan kommer att med de krav som det stiller?
dekoreras med holk och doppsko i
silver. Vi kommer utifran hans er-
farenheter och sitt att arbeta att folja
hela processen kring savil knivens
som slidans tillverkning. Tonvikten
kommer dock att liggas vid dels
tekniken och férdelarna att arbeta
med l6sa delar i skaftet, dels att arbeta
med dekoration och bearbetning av

Sticktange eller genomgéiende tinge?

Detta val styrs huvudsakligen av vilka
inldgg jag ska anvinda och om de ska
bearbetas med filework och liknande.

Val av material; har jag exempelvis
tinkt ha scrim behdver materialvalet
anpassas efter det. Ska det bli en mer
exklusiv och arbetad kniv anvinder

framst silver i bdde kniv och slida. jag alltid silver medan tenn duger

I det hir numret beskriver Roland gott i en brukskniv. Jag anvinder
hur han "tinker” kniv samt firdig- sillan mer in tre olika material i
stiller utgangslaget for tillverkningen skaftet. Det ger en bra balans mellan
av skaftet vilket sedan firdigstills materialen och firgerna i sig liksom i
i nista nummer. Slidan med dess kombinationen med eventuell vrig
silverdetaljer dgnas nummer 3 och 4. dekoration.

P34 bilderna i denna artikel ser vi,
forutom momenten Roland beskriver
i texten, exempel pa detaljer han gjort
av den typ han kommer att arbeta
med i denna knivskola. Mycket noje!

Bladets rygglinje styr skaftets form.
Skaftets rygg far aldrig bryta mot den
linje bladryggen ger.

Skaftets buklinje bor genomgaende

L . . ligga nedanfér bladets egglinje.
— Inne pa mitt femtonde ér av de tio

jag tinkte hilla p4 med knivmakeri i Skaftets undersida bér vara lika med
niir jag bérjade, tycker jag fortfarande  pladets lingd, vanligtvis 80-95 mm.
att det dr lika spinnade at sitta igdng  Anviinder jag lingre blad forlinger
med en ny kniv nir jag vl fatt idén jag frimst rygglinjen.

till den. For mig handlar det vildigt

mycket om inspiration. Jag ritar ald- Ska slidan ha silverholk 4r jag mycket
rig en kniv innan jag borjar. Gor jag forsiktig med buklinjen pa skaftet.
det kiinns steget fran ritningen till Har slidan holk krivs det endast

en svag rundning av skaftet for act
slidan ska fa ett bra grepp om kniven.

firdig kniv bara som en transport-
stricka och da tappar jag all spinning
och nyfikenhet. Jag vill heller inte
vara last av varken material eller form
utan kunna dndra mig under arbetets
gang. Bladet och valet av material
och form pé frambiten ér det som far
styra. Sedan far fantasin gora resten.  Till verket da:

Minga misstag har det blivit men jag  Innan jag dver huvud borjar med
har valt att préva mig fram och pi det  kniven har jag redan bestimt om
viset hittat ett sitt jag trivs att arbeta  slidan ska ha silverholk och doppsko.
med. Négra kipphistar har jag som Ska den ha det, som i fallet nu, bér
jag numera i stort sett alltid héller kniven och slidan inte goras alltfor
mig till for att hélla koll pa skaftet stora da de annars litt kan kinnas
och fa ritt proportioner pd kniven: klumpiga.

Anvinder jag silver i kniven 4r det
alltid 925/1000. Mer om silver,
kvaliteter, bearbetning och liknande
dterkommer jag till.




Den hir gangen har jag valt att arbeta med ett damask-
blad smitt av Mattias Styrefors och till det har jag tinkt
anvinda en svingd frambit av silver. Nir jag vl valt
blad borjar jag med att tapera tingen och sedan fila till
klackarna pd bladet sa att de ir helt plana och vinkelrita.
Hir 4r en bra filklove helt oundginglig.

Ar frambiten gjord i ett material som dr mjukare in
bladet och inte sprickbeniget filar jag hullingar pa
klackarna. Detta kan goras med en mindre bandslip eller
med diamantfil. Nir jag slutgiltigt knackar fast frambiten
hjilper dessa till att halla biten pa plats samtidigt som det
ger en perfekt passform i indarna och sluter titt mellan

blad och frambit.

Hir é4r bladet jag tinkt anvinda samt gangsting M4 och
den typ av f6rlingd mutter, hel respektive kapad, som jag
anvinder. De anvinds normalt som kretskortshillare och
kan hittas i en vilsorterad fackhandel. Eftersom sidorna

pa gingstingen kommer att slipas av och didrmed forsvaga

gingan, ir det bra att ha en lingre mutter si att inte den
kvarvarande gingan dras sénder.

Kapa av tangen till c:a 5 cm lingd. For att fa en ling an-
liggningsyta mellan blad/gingstang slipas darefter en ling
slipfas i vinkel sett ovanifrin pa bade tdnge och sting.

Fixera blad och gingsting si att de ligger i linje med
varandra. Virm bara vid lodstéllet snabbt och ligg pa lod.
Viktigt 4r att ha en bra brinnare som kan ge ordentligt
med virme sa att materialet verkligen blir varmt. Ligg pa
lod och flussmedel. Nir lodet flutit ut, kyl da av alltihop
direkt i vatten. Normalt ska bladet inte hinna bli varmt
dé lodet har lag smaltpunkt.

Slipa sedan ner tangen liksom sidorna pé gingstangen s
att de blir smalare 4n bladet. Didrmed ir bladet klart.



Dags da for frambiten. Till detta har jag valt en bit silver i
925/1000, 2 mm tjock. Jag sigar alltid till bitarna med en
guldsmedssag. Klipps silverplaten med tang blir den litt
bojd och behéver dirmed riktas vilket inte 4r helt ldtt att
fa riktigt bra.

Jag vill att bladet ska ga in i silvret si mycket som mojligt
for att minimera risken f6r att det blir nigot glapp mellan
skaft och blad. Jag miter nu upp och markerar med
nagon tiondels mm slipman hur langt respektive brett
spéret skall vara for infistningen.

Halet borras och filas direfter eller, som jag gér, frises.
Filar du for hand, tink d& pd att anviinda en sa bred fil
som mojligt for att undvika att skapa ojimnheter.

Di jag oftast anviinder mig av samma kurva, “snusdose-
svingen”, i de svingda bitar och inligg jag har i mina
knivskaft, har jag gjort en konkav och en konvex dorn

i stal med denna kurva som jag anvinder. Da fir jag
lattare till ritt och samma béj pé biten fran ging till gang.
Sadana dornar kan dven goras av hart tri. Ligg biten i
den konkava delen och fixera sedan litt med den konvexa
dornen 6ver. Sla direfter till ordentligt med en hammare
nigra ganger. For att underlitta bojningen av biten kan
den forst glddgas med gasolbrinnaren. Upphettningen
gor att materialet mjuknar och blir kinsligare for bear-
betning. Ju mer biten sedan bearbetas ju hirdare blir den
igen. Behover den drivas vidare ér det bara att upprepa

glodgningen igen.

Nir jag dr nojd med den bojda formen pé biten filar jag
till det sista for att fa en rikeigt bra inpassing. Aven hir
kommer den béjda dornen vi nyss anvinde vil till pass for
att fixera biten. Upprepa giirna féregiende moment nigon
gang under inpassningen si att béjningen stir sig.

Det var allt f6r denna gang. I nista nummer firdigstlls
skaftet med bide monstring och filework. Vi borjar dven
titta lite pa ldderarbetet i slidan liksom tar matt f6r holk
och doppsko i silver. P aterseende!



Knivskolan del tva

med Roland Stromberg

Kniv med genomgaende tange, slida med
silverholk och doppsko

TEXT: ERIK JOHANSSON, FOTO: ROLAND STROMBERG

Nir bitarna slipats till, borrar jag dem for tingen och
knackar sedan silverplattorna i dornen (se forra numret)
sd att de far ritt form. Inpassade och klara skall det se
ut sa hir. Tank pa att stindigt kolla sd att bitarna passar
precis och att inget ljus slipps genom skaftet.

Di var det dags att gi vidare med skaftningen. Med fram-
biten inpassad i férra numret passar jag nu in de dvriga
bitarna en efter en utifrin den idé jag har. Till detta skaft
har jag valt att anvinda mammutbete, ebenholz, silver
925 samt trdd i 18 karat guld. Med triden tinkte jag visa
hur jag gor mellanligg av guld utan att bli utfattig.

Jag har bestimt mig for att ha “snusdosesvingar” pa
bitarna i skaftet och anviinder di Ge-Ro-jiggen for att
underlitta inpassningen. Den ger mojlighet att anvinda
savil tunna som tjockare bitar liksom varierande kurvor.
Nir jag bygger upp skaftet bit f6r bit anvinder jag hela
tiden en skrotbit”, masurbiten i bilderna ovan, for att
fylla ut den del av skaftet jag dnnu inte firdigstillt. P4 si
vis haller jag koll pa proportionerna samt kan hela tiden

Nirmast efter frambiten varvar jag hir ett par bitar av passa in de firdiga bitarna ordentligt. Jag avverkar skrot-
silver och spacer vilka jag denna ging vill ha koniska. biten I6pande och passar in den med ritt form och yta
Med en liten héllare och dubbelhiftande tejp slipar jag mot den firdiga biten for att komma sa nira slutresultatet

till den form pa bitarna jag vill ha. som mojligt pd de firdiga bitarna.



L

Mitt i skaftet har jag tinkt placera en stdrre mellanbit. D4 dr skaftet format och polerat. Jag plockar nu isir
For att passa in tingen mallar jag forst in tingen pa sidan  skaftet och arbetar vidare med de enskilda bitarnas
pa biten och borrar direfter frin bada hall till dess hilen ~ utsmyckning som filework och liknande.

mdts. Direfter tar jag ett kakelbégfilsblad, pa vilket jag
klippt bort ena dnden, och rymmer férsiktigt upp halet
till rite form.

Nir de flesta bitarna i skaftet ar inpassade dr det dags att I det hir skaftet hade jag ju tinkt gora guldinligg i de

rita upp skaftet i forhallande till bladet och slipa bort fyra 1 mms silverinlidggen och det gor jag pa f6ljande
overflodigt material. Jag tar ner bredden till 20 mm och sdtt: Jag markerar forst en linje 0,8 mm in pa bitarna och
ger skaftet ritt linjer pd 6ver- och undersidan med ett slipar bort overflodigt material.

par mm:s marginal. Dirmed har jag fatt fram mitt
utgingsldge innan jag borjar runda och forma skaftet.
Sé hir ska det se ut nir den r uppritad och klar innan
slutformningen.

Direfter filar jag ett spar pa kanten lings med hela bit-

Jag anvinder huvudsakligen en bandslip nir jag grov- arna. Jag loder jag ihop 1 mm:s guldtrad sa att jag fir en
formar skafet. Genom att arbeta pa "bojen” pa maskinen  ring med en omkrets som ir nigot mindre in omkretsen
kan jag forma skaftet si lingt att det i stort sett endast pa silverbiten. Jag formar guldtriden sa att den stimmer
dterstar smajusteringar och finslipning. Hirifran arbetar med silvermellanligget och slar den direfter i dornen sa

jag vidare med olika filar och slippapper. att den fir samma bdj som mellanligget.



Nu kan ringen férsiktigt kringas pa, falla i det filade

sparet, och didrmed sitta som vore den gjuten.

Med alla bitarna individuellt formade och monstrade
som jag 6nskar, monterar jag ihop kniven igen och kollar
att allt ser ut och passar som det ska innan jag slutligen
limmar skaftet. Distansmuttern jag anvinder for att halla
ihop skaftet rundas till hilften och fills in i sista biten.
Nu ir det dags att limma och slutligt dra ihop bitarna.
Jag anvinder alltid lingsamhirdande tvakomponentlim
typ Araldit nir jag limmar s& hir pass manga bitar. Det
ger marginal och tid att hinna passa ihop bitarna ordent-
ligt. Var sparsam men inte snil med limmet. Allt 6ver-
flodigt lim skapar merabete.

Nir skaftet hirdat, gingstingen och muttern kapats, ir
det dags att snygga till avslutet pé skaftet. Hir har jag
monterat en 2 mms silverplat vilken jag ménstrat och
skruvat fast med en f6rsinke skruv och limmat.

Nista bit ska vara en 1 mm:s silverplat. For att fista den
borrar jag tva hél och passar direfter in tappar av en stdl-
trad vilken jag bojt till en bygel.

Jag l6der fast bygeln, som nu har ritt distans mellan tapp-
arna, pé silverpliten och klipper av traden sa att det blir
sa mycket kvar som ska ga in i skaftet. Monterat pa detta
sitt fixerar denna andra bit pd den férsta och ingen 16d-
ning behovs bitarna emellan.




For att fa en sa bra inpassning som mojligt klipper jag
forst till biten med en knapp mm:s marginal och glodgar
den. Passa sa att inte 16dningen av tapparna sldpper. Dir-
efter fixerar jag den pa knivskaftet med elastisk tape, drar
den lings skaftet och "spinner” pé sa sitt fast den i ritt
lige. Med hjilp av en liten hammare knackar jag sedan
forsiktigt for att forma silvret. Blir silvret for motstrivigt
upprepar jag glodgningen f6r att underlitta formningen,

spanner fast den igen och upprepar till dess biten passar
exakt. Nar biten passar perfekt monstrar jag den innan
den slutligen limmas fast i tapphilen.

Om jag vill ha ytterligare en ménstrad silverplt som av-
slut gor jag om proceduren en ging till. Borrar tvd nya
hal, denna ging lite titare, bdjer en ny bygel och loder
fast samt kapar den och fister biten precis likadant som
den forra.

D4 dr kniven firdig. Jag har tinke att den dven ska mén-
stras med scrim. Det dr dock det sista jag gor. Far kniven
nigon skada vid exempelvis arbetet med lidret eller silver-
holken ir risken stor att scrimmet 8delidggs. Med kniven

klar dr det sa dags att ga over till arbetet med slidan.
I ndsta nummer gar vi vidare med liderarbetet liksom
att sko slidan med holk och doppsko i silver. Onskar er

till dess en riktigt fin sommar och pa dterseende i host.



Knivskolan del tre

med Roland Stromberg

Kniv med genomgaende tange, slida med
silverholk och doppsko
TEXT: ERIK JOHANSSON, FOTO: ROLAND STROMBERG

Hej pa er och hoppas att ni haft en fin
sommar. Med kniven firdig i férra
numret ir nu turen kommen till slidan
med dess beslag. Jag kommer hir att
ganska strike halla mig till arbetsgingen
och de moment som ror slidans fardig-
stillande. I den avslutande artikeln i
ndsta nummer kommer jag att férutom
att avsluta kniven, repetera vissa moment
och framfér allt ge mer kétt pa benen
vad giller materialfakta om silver, dess
egenskaper, [6dteknik och liknande.

Ska slidan skos med holk och/eller dopp-
sko anvinder jag alltid shaftlider. Detta
for att ha s3 bra koll som mgjligt pa
formningen av lidret liksom fér att mini-
mera risken for krympning. Jag mallar
slidan pd sedvanligt sitt och syr upp dill
underkanten f6r holkens placering. Jag
tar till lite extra lider ddr holken ska
placeras vilket kommer att behovas for
inpassningen i senare moment. Viktigt ar
ocksa passformen pa slidans nedre del dir
doppskon ska placeras. Denna far inte bli
for klumpig varfor jag tunnar ut lidret
ordentligt och syr med mindre stygn
genom att sy nirmare kanten pa lidret.

Jag skir bort éverflodigt lider och ligger
skarven ordentligt snett for att den inte
ska synas om den torkar isir. Jag sparar
lite extra lider for att ha lite mén ate ga
pa i omkrets.

D4 jag tidigare gjort ett antal silverholkar
tar jag fram gamla mallar som jag sparat
och ser om ndgon med vissa justeringar
kan tinkas passa som grund till min kniv.
Jag anvinder gamla fotopapper eller foto-
grafier till mallarna d4 denna pappers-
kvalitet passar utmirkt eftersom den inte

indrar form och har bra hallbarhet.

Nir jag bestimt och format mallen

mattar jag in den pé slidan och bestim-
mer hur hogt upp holken ska sitta.

Mallen formas runt skaftet och skarven/
16dningen passas in kant i kant och
placeras pa samma stille som lddersom-
men. Att komma ihdg nu ar ace ladret dr
fukeigt och dirfor kommer att krympa
en aning. Jag minskar dirfér mallen i
skarven med 1 mm pa var sida f6r att ta
hinsyn till detta.

Mallen placeras pa platen, jag anvinder
0,7 mm 925/1000 silver, och fists med
dubbelhiftande tejp. Jag sigar till den
mer eller mindre exakt efter mallen och
filar till resten pa en gang.

Nir biten ir utsigad, formar jag den runt
en lite dggformad fixtur som har ungefir
samma form som holken kommer att ha.



For att senare ldct kunna ta isir holken
och justera omkretsen nir lddret torkat,
16der jag nu endast ihop den med en
punkt i vardera dnde av fogen och provar
den pé slidan. Det ska vara trangt och
jag varvar med att Smsom passa in holk-
en, 6msom varsamt knacka den till ritt
form. Ar den glapp sigar jag forsiktigt
upp skarven, filar lite och punktloder
igen.

Nir holken ir justerad och inpassad
medelst filning, kan jag, om jag ir trygg
med storleken och formen p holken,

nu slutligt 16da ihop hela skarven och
grovpolera den. Ar jag osiker kan jag i
stillet forst firga och ménstra slidan
enligt nedan och lita den torka 6ver natt-
en for att se att allt stimmer. Shaftlider
torkar ju i stort sett pa ett dygn, s vill
jag vara siker pd krympningen vintar
jag med den slutliga 16dningen till dagen
efter. I detta fall riknar jag dock med att
kunna hantera eventuellt glapp genom
att arbeta upp lidret runt om. Fukta i

sa fall lidret runt holken en aning och
arbeta upp det runt kanterna med ett
pautjirn. Tink pa att det alltid ska finnas
gott om lider kvar ovanfér holken. I
firdigt skick ska det sitta fast. Holken
limmar jag aldrig.

pa mina knivar utan viljer oftast att
montra det med nigon form av strukeur.
Hir anvinder jag en dremel med slipstift.

Dags da for gangjdrnet till upphingaren.
Vil centrerat och i limplig hjd pa holk-
ens baksida filar jag forst ett litet spar
med en tunn rundfil. Ett silverror med
2 mm invindig diameter och 7 mm

lingd 16ds fast i sparet. Var mycket noga ~ Den firdiga holken har jag oxiderat med
med centreringen och vinklarna s3 att silveroxid for att ge den en méorkare ton.
kniven sedan hinger rakt! P4 det sittet fir jag skarpare kontraster

och guldtridarna framhivs tydligare.

Jag har tinkt ligga tvé stycken 1 mm:s
guldtrddar 6ver holken pa den hir kniv-
en. Dessa ir nu fixerade fore l6dning.

I detta fall virmer jag endast pa silvret, Med holken klar firgar jag slidan, passar
vilket har hégre smiltpunke, nir jag in holken, ménstrar och gér slidan helt
l6der. Mer om detta i nista nummer. firdig infor arbetet med doppskon.

Guldet 4r nu palétt och allt 4r inpassat
och polerat. Jag vill sillan ha blankt silver




naturlig férlingning pa lidret s vikeigt
ir att formen stimmer och slidan kinns
som en enhet.

Jag borjar alltid med doppskons framdel.
Den bestimmer formen pé skon och ska
gé ner pd sidorna s4 att skarvarna hamnar
s lagt som moijligt. Bakdelen blir dir-
med i sin tur nistan plan. P4 samma sitt
som med mallen till holken utgr jag
ofta fran tidigare mallar jag gjort av foto-

papper och justerar dessa. Ligg girna till
lite filman pa bade fram- och bakdel.

Firdiglodd passas doppskon in pa lidret.
Jag justerar slidan genom att tunna ut
laderspetsen nedanfor dnden pé sémmen
for att lactare f& upp skon pé rite plats.
Holk och doppsko far aldrig skiras ned
genom narven pa lidret vid évergangen
mellan lider och metall. Det férsimrar
savil slidans hallbarhet som stabilitet
visentligt.

Dags da for bakdelen. Placera den firdiga
framdelen pa en bit silverplat. Ligg till
2-3 mm runt om, markera och siga ut.

LR L IE B et
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Bearbeta och driv bakdelen till ritt form
pa samma sitt som tidigare framdelen
gjordes. Hir 4r bada delarna firdiga och
har planats till bra passning mot varandra
innan 16dning. Vill jag vara extra noga

Silvret drivs till 6nskad form med kul- med den senare fixeringen av doppskon

hammare och ciseleringsdornar. Nir jag ~ pa slidan, hugger jag innan hoplédning-  Firdiglodd, polerad och klar. Som avslut
knackar till formen pa biten anvinder jag  en av halvorna, forsiktigt sma hullingar pa doppskon har jag 16tt pa en liten bit
en bit mjukare trd som underlag for att pd insidan i silvret med hjilp av exempel-  av guld vilken jag forsiktigt format till en
inte fa mirken i biten och for att den ska  vis en getfot for att pa sd sitt fi skon att  knopp.

forma sig lttare. “tagga i” ladret.

Doppsko och holk ska vara tita mot
Nir biten borjar ta form passas den in pi ladret. Till skillnad fran holken limmar
slidan. Doppskon ska uppfattas som en Silverdelarna fixerade for 16dning. jag fast doppskon med lim, ex. Araldit.



jag nitar ett gdngjirn fister jag den

ena dornen i ett skruvstycke och den
andra i chucken pé en borrmaskin. Hall
sedan i gangjirnet och pressa forsiktigt
ihop medan maskinen gir pé liga varv.
Anvind girna lite slippasta. Gingjirnet
ir nu nitat och klart.

t"‘
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S4 hir kan det se ut fran sidan med Fixera bagen mot réret pa holken och
guldet som kommer fram och forsta tryck i en 2 mms silvertrdd genom
biten till upphingaren pa plats. halen. Saga av det sd att det blir cirka

en mm kvar pa var sida. Kontrollera att
gangjirnet gar skapligt litt. Om inte tas
trdden ut och putsas med lite sandpapper
och sitts i igen. Kolla och upprepa ill
dess gangjirnet gar litt.

Sa hir ser upphingarfistet ut nir det ir

firdigt.

Nista del av upphingaren gors pa
foljande sitt. Boj en 2 mms silvertrad
till en bage med limplig storlek och
form. Kapa till cirka 17 mm av ett
silverrér med samma dimension, 2 mm
invindig diameter, som det som tidigare

fists pa holken. Plana till den sida pa For att nita fast trdden i gingjirnet
indarna pa bagen som ska lddas mot anvinder jag tvd dornar jag gjort av
roret en aning. Lod direfter ihop bige rundjirn i silverstdl med 4-5 mm:s
och rér. Matta sedan réret mot det pi diameter och en dm langa. Dessa har
holken tidigare fastlodda roret och siga jag forsinket och skilat i ena inden med Upphingaren klar och monterad med
bort mellanbiten. hjilp av en borr och sedan putsat. Nir fardig knapp.
- ™ - ’ 1

Med slidan klar kan kniven nu ménstras och fardlgstallas med scrim. oy

I nista nummer ligger jag den sista handen vid kniven, tittar pa Y
lite olika alternativ och tekniker vad galler.vlss oment
och detaljer samt gir igenom lite bland

annat silver. Synes i nista nummer!




Knivskolan del fyra

med Roland Stromberg

Kniv med genomgaende tange, slida med
silverholk och doppsko

TEXT: ERIK JOHANSSON, FOTO: BOB TUNLIND (DEL 4)

S dr vi dd komna till sista delen i Knivskolan for detta ér.
Kniven och slidan har ju i stort sett fardigstilles i de tidi-
gare artiklarna varfor jag denna gang tinkee titta lite pd
ett antal moment som kan behdva kommenteras liksom
dven ge lite mer fakta kring silver, 16dning och liknande.

Kniven firdigstills

Med sjilva kniven egentligen helt firdig sedan den tidi-
gare slutmonteringen och slidan helt firdig, har jag nu
monstrat skaftet med scrim. Innan jag borjar scrimma
rengor jag den polerade ytan dir monstret ska placeras
med T-sprit, for att inte fi med nigra beliggningar i
monstret. Ska jag rita ett monster pa frihand suddar jag
ytan med ett suddgummi for att fi en lite mattare och
ddrmed littare yta att teckna pa.

Scrimmat, firgat och klart later jag firgen torka ett dygn
innan jag ligger pa lite Renaissancevax for att fi upp
lystern i materialet igen. Nir det fatt torka en 15-20
minuter polerar jag med en mjuk trasa till dess jag fitt
fram en yta jag 4r n6jd med. Forutom att glansen nu
aterstilles har dven scrimmet tickts med vax och dirmed
ar firgerna slutligt lasta.

Filework och firdigstillande av bitar

I Knivskolan del 2 byggdes skaftet upp av ett flertal bitar
och monterades. Innan jag slutligt limmar ihop kniven
formar jag skaftet helt fardigt och slipar ner det till 600-
papper. Ska vissa inldgg forsinkas ticker jag pa dmse sidor
om dem med maskeringstejp och filar ned dem till 6nskat
djup och polerar innan jag plockar isir skaftet och slutligt
bearbetar de enskilda bitarna.

For ate fa god vidhiftning f6r limmet bearbetar jag
samtliga ytor som ska limmas sa att de ruggas upp en
aning och dirmed far bittre grepp. Jag filar nu enskilt
till de bitar som ska ha filework. Ska flera bitar ha
samma eller liknande monster 4r det viktigt ate halla
ritt pa bitarnas placering i skaftet. Se till att alltid borja
pa samma stille pa bitarna for att £ sé lika anliggning
vid filningen som méjligt. Den filework jag gjorde pa
mellanliggen med guldtrdd hir i knivskolan filades efter
det att guldtraden kringts pa silverbitarna och var 6sa.

P4 de bitar som ligger intill de som ménstrats med
filework, gradar jag forsiktigt av kanterna med fint sand-
papper for att mjuka upp dvergingen bitarna emellan
liksom minimera risken for urslag och skador i de annars
skarpa kanterna.

Silver
Gar vi sa over och tittar pd silver som material att arbeta




med, l6dning etcetera, inleder jag det avsnittet med lite
fakta inom omridet som sammanstillts av Per Brydolf,
silversmed och tillika knivmakare.

Faktaruta

Silver siljs i huvudsak i form av plit och trad (rund
och fyrkantig) men tillhandahills dven som tackor och
lera (silverlera) samt i diverse halvfabrikat som ror och
smyckedetaljer. Silver i ren form ir mycket mjukt och
repas didrmed ldtt, det legeras dirfér ofta med koppar.
De vanligaste legeringarna ir:

Finsilver: 999/1000 silver, smiltpunkt 960°C,
densitet 10,5 kg/dm’

Sterling:  925/1000 silver, smiltpunkt 850°C,
densitet 10,3 kg/dm’

Verksilver: 830/1000 silver, smiltpunkt 800°C,
densitet 10,1 kg/dm’

Finsilver ir helt vitt och mycket mjuke, det ar ldce ate
forma men repas litt. Som plat anvinds det t.ex. i smala
remsor for infattning av stenar. En fordel 4r ocksa att det
har mindre benigenhet att oxidera. Silverlera innehaller
finsilver och anvinds ofta for att forma hela smycken
och utsmyckningar av andra silverféremal, som ringar
tillverkade i Sterlingsilver.

Sterlingsilver anvinds vanligen vid hantverksmissigt
silversmide. Legeringen 6kar metallens hirdhet och gor
den stabil vid bearbetning. Sterlingsilver ir relativt lite att
forma och ger ett stabilt resultat sirskilt vid skapande av
konvexa och konkava former.

Verksilver limpar sig bist for industriell tillverkning

da dess hardhet gor den vil limpad for industriell
produktion men svar och arbetskrivande att forma for
hand. Vanliga produkter ir skedar och gafflar som ska
vara

graciosa men kviver stabilitet nir de anvinds.
Sterlingsilver och Verksilver har en gulaktig yta jamfort
med Finsilver pga. legeringsmetallen koppar.

Lédning

For att sammanfoga silver anvinds silverlod med olika

smiltpunkeer (¢j att forvixla med de silverlod som

anvinds vid sammanfogning av andra metaller).

Silverlod med 5 olika smiltpunkter finns tillgingliga

varav de 3 mellersta vanligen anvinds:

B Hirt, med smiltpunkten ~710-735°C

B Halvhirt, med smiltpunkten ~680-710°C

B Vekt, med smiltpunkten ~650-680 °C

De 6vriga dr:

B extra hirt med smiltpunkten ~730-755 °C
(ligger nira silvrets smiltpunkt)

B cxtra vekt med smiltpunkten ~620-650 °C
(reserverat for renoveringsarbeten)

Kontrollera vid kép di dessa virden inte ir enhetliga.

Vid l6dning ska ytorna passa helt mot varandra, vid storre
avstind 4n 0,2 mm fungerar inte kapilldrkraften pa lodet.
Ytorna ska ocksa vara nybearbetade = helt rena (obs! ta ¢j




Fore 16dning ska flussmedel anbringas savil pé ytorna
som pa lodet.

Om flera I6dningar ska goras pa samma féremal borjar
du med att géra den f6rsta 16dningen med det hirda lodet
och foljande med vekare och vekare lod f6r att inte riskera
att foregiende 16dning gar upp.

Efter 16dningen ska foremalet kylas i vatten och
ddrefter ligga i ett jummet betbad i cirka 4 minuter f6r
att overflodig fluss ska betas bort. Som betmedel/bad
anvindes tidigare oftast svavelsyra. Idag kan man kopa
ett pulver som blandas ut i destillerat vatten och som ir
mildare mot bade brukaren och miljén.

Vitkokning

Vitkokning ir en slutbehandling som ir till for att rensa
silverytan fran féroreningar samt frin legeringsmetallen
koppar och gar till enligt féljande:

1. Virm foremalet tills det oxiderar = blir lite gratt.
2. Kyl foremalet i vatten och ligg det i ett [jummet
betbad i cirka 4 minuter.

b

Skolj av féremalet.

4. Studera foremalet och titta efter om det har fitt en
jimn matt gré firg.

5. Borsta bort den graa ytan med fin missingsborste

under rinnande vatten (kratsa).

Upprepa tills silvret vid punkt 4 fatt en jimn matt grd
firg. Det brukar behovas 3 behandlingar. Du har nu fatt
en vackert glinsande yta av Finsilver pa foremalet

Nir jag loder silver giller som vid all 16dning att mater-
ialet i anslutning till anliggningsytorna for 16dningen
forst behover virmas upp sé att lodet ldte faster med hjilp
av flussmedlet. Vid silverlédning hettar jag upp i stort
sett hela biten till ritt temperatur. Viktigt 4r att anvinda
ordentligt med flussmedel. Annars finns risk for att lodet
flyter ut pd silvret och missfirgar genom oxidering. Dutta
inte med lodet pa flera stillen utan hall det pa ett stille,
exempelvis i dnden av fogen, och lit det vandra med hjilp
av sakta piforning av virme pé biten och flussmedlet bit
for bit lings fogen/anliggningsytan. Rengér och jimna till
fogen med en stalspets under tiden lodet 4r flytande.

Innan jag renar holken eller skon med hjilp av vitkokning
som i faktarutan ovan, gor jag dem helt firdiga med
gangjirn och liknande. Ytorna slipas firdiga med 1200-
papper innan jag forst polerar upp en blank yta pa holken
med lumptrissa och slipvax, rengor den och sedan polerar
med trissa igen men denna ging med polervax for silver.
Var noga med vilka trissor du har slip- respektive polervax
pa. Stoppa aldrig fingrarna i holken f6r att hilla den, utan
greppa om kanterna i stillet nir du polerar pa roterande
trissa. Hugger holken i trissan och du har fingret ddri ar
olyckan litt framme med nog si allvarliga konsekvenser.

Pélédning av guld

Om jag loder guld pd silver 4r det viktigt att virma
frimst pa silvret di guldets smilttemperatur ir lidgre 4n




silvrets. Genom att huvudsakligen virma silvret, hettas
flussmed-el, i detta fall anvinder jag flussalva, och lod upp
tills det smilter utan att guldet paverkas i sig men 4nda
fir en god vidhiftning genom l6dningen. Av storsta vike
ar att guld-et fixerats sa att det ligger an lings hela ytan
mot silvret s3 att lod och flussmedel litt kan vandra.

Med guldet palott putsas hela biten igen med
missingsborste och polering med lumptrissa och polervax.
Skall holken ménstras dr det nu det gors. Sjilv anvinder
jag oftast Dremel och slipstift. Med monstringen gjord
gas

det monstrade omridet dver igen med missingsborsten
for att fa bort spanor och eventuella grader.

Svartoxidering av silver

P4 denna kniv svirtade jag sedan holk och sko med
kalloxidvitska. Viktigt dr att silvret 4r riktigt rent innan
oxidvitskan pafors. Var dven noga med att avligsna over-
flédigt lod. Annars finns risk for att oxideringen tar
o-jamnt. Enligt horsigen skall vitskan forvaras morke och
metalldelar eller verktyg fi under inga omstindigheter
foras ned i vitskan di den annars helt neutraliseras och
forlorar sin verkan. Anvind dirfor plastpincett eller
liknande. Jag portionerar upp sa mycket vitska jag
behéver och stiller undan resten. Vitskan luktar mycket
illa s var forsiktig vid hanteringen. Jag penslar pa den
med en tops och tvittar av direkt direfter med vatten och
nigon droppe tval eller diskmedel sa att biten blir riktigt
ren. Direfter polerar jag slutligen upp topparna pa biten
med en speciell duk for silverpolering, for hand.

Avslutning

Jag har verkat som kursledare i bade Sverige och
Danmark under 14 ar och under senare tid har jag vid
ett flertal tillfillen fact frigan om méjligheten att halla
kurs i silver utifrdn knivmakarperspektivet. Jag har dock
inte hallit nagon sidan 4n, da vissa forkunskaper krivs
vilket de intresserade saknat. Knivskolan detta ar ger de
kunskaperna och finns intresset har jag, tillsammans med
silversmeden Per Brydolf, tankar om att hélla en kurs i
damnet under 2011 i Rimforsa. Intresserade dr vilkomna
att hora av sig till mig pa info @spiderknives.nu. Har du
fragor runt knivskolan 4r du ocksé vilkommen att héra
av dig.

Den kniv jag hir gjort dr en av de typiska modeller jag
tillverkat under dren och som blivit en populir och
aterkommande variant. Monstringen med spindelnit och
spindlar i scrim uppstod dé jag pa det viset frin bérjan
fraimst dolde sprickor i exempelvis mammutelfenben.
Med tiden har det utvecklats till lite av ett kiinnetecken
for mig och Spiderknives. Allt som hir skrivits bygger
genomgiende pé de erfarenheter jag fatt i mitt knivmak-
ande och som visat sig fungera for mig. Jag har egent-
ligen aldrig gitt nagra kurser utan valt att soka min egen
vig och liksom jag utvecklat mina firdigheter som passar
mig, har manga andra utvecklat sina. Min forhoppning ir
dock att Knivskolan gett dig lite idéer och tankar att




